


Bu makine iç kullanım içindir
AEEE Yönetmeliği'ne uygundur.
Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarına uygun olarak tasarlanmıştır.
Kurulum, kullanım ve bakımları kullanım kılavuzuna ve yönetmeliklere uygun olarak yapıldığında makine güvenlidir.
Operatör ve makine sahibi iş güvenliği kurallarına uymakla yükümlüdür.
Makinede bir değişiklik yapıldığında ve iş güvenliği kurallarına uyulmadığında Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.Ş. 
güvenlik veya CE uygunluğu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadır.

Bu makine evsel atık değildir, çöpe atılamaz.    

Makinenin kullanım ömrü bittiğinde veya atıl duruma     

geçtiğinde yönetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.    

AEEE YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNDUR.   

Eko Tasarım Açıklaması
Bu makine 2009/125/AT Enerji ile İlgili Ürünlerin Çevreye Duyarlı Tasarımına İlişkin Yönetmelik (2009/125/EC 
Eco Design Directive) gereklerine göre tasarlanmış ve üretilmiştir.
Buna göre boşta çalışma modu olan makineler aşağıdaki gibidir.

 Boşta Çalışma Modu
MMA X
MIG √
TIG √
Plazma √
SAW Kapsam dışı

Verimlilik ölçümleri sadece güç ünitesi üzerinde yapılmalıdır. Su soğutma devre dışı bırakılmalıdır.
Ölçümlerle ve makine ayarlarıyla daha fazla bilgi için Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.Ş.’ye danışılmalıdır.
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GeKaMac® ürünlerini tercih e iniz için t ekkür ederiz.

 
 

 

 
 

Değerli Müşterimiz, 

Sa n ald n  ürünün bak -onar m i lemleri, b an a yetkili ki iler tara ndan yap m d  

A da be len uyar a uyman önemle rica ederiz. 

� Makinenizi kullanmadan önce kullanma avuzunu mutlaka okuyunuz.

� Makineyi ald n da ‘’Garan  Belgesi’’ ni mutlaka onayla n

� Makineyi kullanma avuzunda be en esaslara uygun olarak kullan n

� Servis ih y n oldu unda önce kullanma avuzunda bulunan “Hata Tan mlama ve Giderme
Tablosu”na (Sayfa 14)  bak n z. E er sorununuzu gideremez iseniz bulundu unuz yere en yak n GE
KAYNAK yetkili servisine (Sayfa 20) ya da GE YNAK merkez servise (Sayfa 22) ba vurunuz.

� Uygun olmayan b an , saklama ko ulu, kullan m ve bak -onar m i lemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. T  sorumlu de ildir.

GEDİK KAYNAK SAN. VE TİC. A.Ş.  
Ankara Caddesi No:306 Şeyhli 34906 Pendik – İstanbul / TÜRKİYE  

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx) 
Fax: +90 216 378 20 44 
Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GÜVENLİK KURALLARI

Makinenin b an a  bak -onar m i lemleri yetkili ki ilerce yap lm d  Makineyi rmadan önce 
kullan m avuzunu okuyunuz  Talimatlara uyulmamas  ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar görmesine yol 
açabili  

  Bu i aretler uyar sinyalleridir! 

n  için a daki talimatlara lü en uyunuz! 

� Kendinizi ve ba ka n olas ciddi yaralanma veya ölüm risklerine kar koruyunuz

� Çocukla uzak tutunuz

� Vücuduna kalp pili tak  ki iler, kaynak makinesini ça rmadan önce dokto na dan m d

� n parçalar üzerinde elle i lem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme i lemi s s nda
parçan n  s nmas n n neden olabilece  yanmalardan korunmak için gereken uygun aletleri
kullan

� Kurulum, bak m ve onar mla ilgili bütün i lemlerin sadece vas  ki ilerce gerçekle di den emin
olunuz

� Yeterli önlem a d nda elektrik çarpmas  duman gazla ndan zehirlenme, ark radyasyonu, yan n
gibi tehlikeler ortaya abili

�  kuru, elekt e kar  y m  aleve kar  dayan  malzemeden yap m  eldiven ve i  önlü ü
tercih ediniz

� Makineyi kullanmad n  zamanlarda kap  tutunuz

� Topraklamas  yap lm  elektrik ha  kullan

� Makinenin kullan m s as nda yüksek sesten korunmak için kulak koruyucu  ta

� cak parçalara plak el ile dokunmay

� Havaland ma giri lerinin önünü kapatmay

� Kart ve benzeri parçalardaki sta k elektrikten korunmak için topraklama band kullan

2.1. ELEKTRİK ÇARPMASI 
� se pensesi, üzerinde lan parça veya zemin devreleri, kaynak makinesi k

iken elektriksel olarak ak  Bu ak f parçalara ak elle veya slak giysiyle
dokunmay n Ellerinizi y tmak için kuru ve deliksiz eldivenler giyin

� Makine çal n ase pensesine, makineye b  i  parças na, elektrik ileten parçalara kesinlikle
dokunmay n

� Makineyi topraklamas  yap m  prizlerde kullan n

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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2.1. ELEKTRİK ÇARPMASI  (Devamı) 

� se pensesini so utmak için su kullanmay n

� Yerden yüksekte çal man  durumunda güvenlik kemeri tak

� Güç kablola n n izolasyonunu s k s  kontrol edin ve hasar  s mlar onar

� Makineyi ten nizde metal u na dokunmay

2.2. ARK IŞINLARI 

� Kaynak yaparken veya seyrederken gözlerinizi k v l mlardan ve ark n ndan
korumak için uygun ltreli bir koruyucu maske kullan

� Ba  maskesi ve ltreli camlar, ANSI Z  standartla na uygun olm d

� Aleve dayan ysiler kullan lm d

� Koruyucu maske sizi elektrik çarpmas na, s ya, k v l ma kar koruyacak

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR 
� Kaynak i lemi s as nda sa l  zara  dumanlar ve gazlar olu abili  Bu gazlar

solumay  

� Kaynak yaparken b n  duman n d nda tutunuz

� Duman  ve gazlar  soluma alan ndan uzak tutmak için arkta yeterli havaland ma s lay n ve/veya
duman emme makineleri kullan

� Dumana sürekli maruz kalmak a er h k na yol açabili

� Kulland n  ürüne göre gaz maskesi takmak gerekebili

� Dumana maruz ka d nda cilt yanmas , b  dönmesi, mide bulan s  ate  gibi etkiler hissed nde
derhal kaynak yapma i lemini durdurun ve ortam n havaland mas n yap

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI  

� Kaynak alan ndan yan  tehlikesi arz eden unsurlar  ar n  E er bu mümkün
de lse, kaynak v l mlar n n yan  armas n  önlemek için bun n
üzerlerini örtünüz

� Kaynak v c m n n ve kaynaktan gelen s cak malzemelerin küçük çatlaklardan ve k dan
kolayca kom u alanlara geçebileceklerini unutmay

� Yak  hat  yak n nda kaynak yapmay n  Her an elinizin a nda bir yan  söndürücü bulundurunuz

� Yan  malzemelerin oldu u yerde kaynak yap yorsan  bir gözlemci bulundurunuz

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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2.5. ELEKTRİK VE MANYETİK ALANLAR

Bir iletkenden geçen elektrik ak m  Elektrik ve Manye k Alanlar (EMF - Electric and 
Magne  Fields) olu mas na neden olur. Kaynak a , kaynak kablolar  ve kaynak 
makineleri etra nda Elektrik ve Manye k Alanlar yara  

Elektrik ve Manye k Alanlar baz  kalp pillerinin i leyi ini bozabilir. Bu nedenle, vücutla na kalp pili 
ta kaynak lar, kaynak yapmadan önce dokto na dan m d  

Kaynak s s nda Elektrik ve Manye k Alan na maruz ka s  bilinmeyen b a sa l  sorun na 
da neden olabilir. 

Elektrik ve Manye k Alan na maruz kalmay  en aza indirmek için kaynak yaparken a a be en 
konulara dikkat edilmelidir: 

* se pensesi ve ase kablola n asla vücudunuzun etra na sarmay . 

* Vücudunuzu elektrot ile se kablola aras na sokmay .

* ase kablosunu üzerinde ça n parçaya mümkün oldu u kadar yak n b ay .

* Kaynak yaparken güç ünitelerinden mümkün oldu u kadar uzak durunuz.

2.6.  HAREKETLİ PARÇALARDAN KAYNAKLI KAZALAR
Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz. 

Hareketli parçala n yan nda n dikkatli olunuz. 

Dü melere kar  metal burunlu ayakkab  tercih ediniz. 

Makinenizin kapak n  kapal tutunuz. 

3. ELEKTROMANYETİK UYUMLULUK (EMC)

 Makineler, ilgili bütün yönetmelik ve normlara uygun olacak ekilde tasarlanm  Bununla beraber ile im 
(telefon, radyo, televizyon) gibi b a sistemleri de etkileyebilecek elektromanye k etkiler halen üretebilir. Bu 
etkiler, maruz kalan sistemlerde güvenlik sorun na sebep olabilir. Bu makine tara ndan üre ebilecek 
etkilerin miktar n  azaltmak veya yok etmek için bu bölümü dikkatli okuyup anlay n . Bu makineler sanayi 
bölgesinde lmak üzere tasarlanm E er özel yerlerde (ev vb.) çal rsa, muhtemel 
elektromanye k etkileri önlemek için özel tedbirlerin a mas  gerekir. 
 Kullan n n bu makineleri el kitab nda tarif edildi i gibi kurup çal rmas  gerekir. Bu makinelerin 

lmas ndan dolay  herhangi elektromanye k etki alg lan sa kullan  bu etkileri yok etmek için dü i 
tedbirler  gerekirse GE  KAYNAK SAN. Ve T  A . ile bata geçmeli, GED K KAYNAK SAN. T  Ve 

’nin yaz  onay  nmadan makine üzerinde herhangi bir de iklik yap mamal d  Makineyi monte 
etmeden önce ma alan n n, elektromanye k etkilerinden etkilenebilecek araçlar yönünden kontrolü 
yap m d  bu cihazlar: 

* Makinenin ça ma alan nda bulunan giri k  kablola  telefon kablola ve kumanda kablola

* Radyo ve/veya televizyon verici ve a c r

* Bilgisayar veya bilgisayar kontrolündeki araçlar,

* Endüstriyel i lemler için güvenlik ve kontrol teçhizatla

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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3. ELEKTROMANYETİK UYUMLULUK (EMC)  (Devamı)

* Kalibrasyon ve ölçü cihaz

* Kalp m cihaz  ve i itme yard m haz  gibi bbi cihazlar,

� ma alan n n yak n nda an teçhizat n elektromanye k b n  kontrol ediniz. Kullan ,
ma alan ndaki bütün teçhizat n uyumlu oldu undan emin olm d  Aksi halde ek koruma

tedbirleri gerek ebilir.

� ma alan n n ideal ölçüleri, bu bölgenin konstrüksiyonuna ve burada yer alan di er etkenlere göre
belirlenir. Makinenin üre i elektromanye k dalga n etkisini azaltmak için daki uyar
dikkate a :

* Makinenin ebeke elekt ne olan b an s n  kullan m avuzunda anla ld  gibi yap n. E er
elektromanye k bir etkile im olu ursa ana elektrik giri ini ltre etmek gibi baz önlemlerin a s  gerekebilir. 
Ç  kablola olab ce k sa olm  ve bir arada tutulm d  

4. GENEL BİLGİ VE UYARILAR

� Kullan m avuzunu ve içinde bulunan güvenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmay n,
rmay n ve onarmay z. Bu kullan m avuzunu saklay n ve her zaman elinizin al nda

bulundurunuz.

�  bi ten sonra veya i e uzun süre ara verece z zaman kaynak makinesinin ebeke ile olan
elektrik b an s n kesiniz.

� Kaynak makinesi üzerinde hiçbir de iklik yapmay n. Bu i lem, makinenin özelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin de i mesine neden olabilir.

� Kaynak makinesi üzerinde adaptasyon yap mas  yasak r. Adaptasyon yap mas , sadece garan
hak n n kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayn  zamanda makinenin kullan m güvenli ini de
tehlikeye sokabilir ve kullan  elektrik çarpmas iskiyle kar kar ya b kabilir.

� Yan  kullan m veya kullan c n n hatas ndan dolay  kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garan  hak n n kaybedilmesine neden olur.

� ma s as nda kabul edilen ortam s cak ar - 10°C ile + 40°C'd

� Üre  ma, önceden haber vermeden teknik özellikleri de rme hak n sak tutar.

� Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan tar ndan belirlenen kullan m ömrü 10 y

� Makinenin fan n n duvarla aras nda en az 30 cm mesafe olm d

� Kaynak makinesini havaland rmas  s  yap n bir ortamda .

� Makineyi, etkile im olmamas  s ndan radyo kontrollü cihazlardan uzak bir yere koyunuz.

� Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan ki ilerin makinenin ase kap n  açmalar  ve
müdahalede bulunmala tehlikelidir.

� ld  ortam deniz seviyesine göre 1000 metrenin al nda olm d

� ld  ortam n nemlilik seviyesi %90’n n a nda olmal d +20°C)

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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5. PoWer Plus TIG 320 AC/DC PULSE KAYNAK MAKİNESİNİN GENEL ÖZELLİKLERİ VE AVANTAJLARI

  PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanılarak üre en inverter kaynak 
makinesidir. Makinenin ebeke frekansını orta frekansa çevirmesi; daha porta  küçük, h f olmasını ve daha 
az güç tü mini s ar. 

 PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse kaynak makinesinin sa ad  avantajlar: 

Ön panelden; b lan ç akımı, krater akımı, kaynak akımı, çevrim oranı,  süresi, ini  süresi, ön gaz,
son gaz, pulse frekansı, AC frekans, arc force, hot start, ark boyu gibi parametreler
ayarlanabilmektedir.

Kaynak esnasında yüksek frekans ve yüksek voltaj ile b rılı ark tutu ması sa lan

Hızlı ve dinamik karakteris  sayesinde ark boyu de iminden kaynaklı olumsuz etkileri azal

Hassas kaynak öncesi akım ayarı imkanı sunar.

Yüksek kaliteye sahip kaynak ve kararlı ark imkanı sunar.

Dü ük voltaj, a akım, yüksek sıcaklık için otoma  koruma fonksiyonları  vard

Erimi  durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olan  s ar.

H  ve kolay t nabilirlik, basit kurulum ve çal rma imkanı sunar.

Ön panel fonksiyon seçimlerine b olarak daki plerde kaynak i lemi yapılabilir:

1) DC MMA
2) DC TIG
3) DC PULSE TIG
4) AC MMA
5) AC TIG
6) AC PULSE TIG

Petrol, kimya, makina, in aat sektörlerinde; tersanelerde, basınç kazanlarında, kaynatma
kazanlarında, sav endüstrisinde geni  kullanım alanı vardır.

MMA:  Manual Metal Arc Kaynak. 

PWM:  Pulse-Width Modula n. 

IGBT:  Insula n Gate Bipolar Transistor. 

TIG: Tungsten Inert Gas Welding 

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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6. PoWer Plus TIG 320 AC/DC PULSE KAYNAK MAKİNESİNİN ÇALIŞMA PRENSİBİ

Rectify Inverter
Medium 

frequency 
transformer

Medium 
frequency 

rectify
Hall device

Current positive-
feedback control

Three-phase, AC DC AC DC

380V，50Hz

AC DC

        -1 

PoWer Plus TIG 320 AC/DC  Pulse kaynak makinesinin ça ma prensibi ekil-1’de gösterilmi

AC Üç faz (Three-Phase AC 380V±10% , 50/60 Hz) do ultucu (Re fy) ile do u a  (DC) çevrilir. 

DC a , inverter devresi ile frekans 0 kHz (Orta Frekans) olacak ekilde AC ak ma çevrilir 

Orta frekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim dü ürülür. 

Orta frekans do ultucu (Medium Frequency Re fy) ile AC ak m DC a  çevrilir. 

Sabit  ak m  elde edebilmek için ak m geri besleme kontrolü (Current Pos ve-Feedback Control) 
kullan r. 

Bu sayede kaynak a parametreleri devam  ekilde gereklilikler sa lanarak de lebilir. 

       ekil-2 Volt-Amper Karakteris

I 2 ,         U2         I 2 (V)  

I 2 ,         U2   

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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9. DONANIM MONTAJI (TIG)

Malzemenin, kaynak makinesinin pozi f elektroduna;  kaynak torcunun, kaynak makinesinin nega f 
elektroduna b anmas na DC POZ T  BA LANTI denir. Aksi durumuna DC NEGAT  BA LANTI denir. 
Genellikle TIG Kayn nda DC POZ T BA LANTI kullan r. 

Makine H  (yüksek frekans) tutu turma modunda ld nda kaynak v c m n n yan  armamas
için kaynak yap an yerin yak n nda yan  madde olmad na emin olunuz. 

10. ÖN VE ARKA PANEL

1.

2.
3.
4.

5.
6.
7. Enerji Kablos
8.

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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11. KONTROL PANELİ

 

 

1.
2. MMA kaynak modu göstergesi
3.
4.
5. HF TIG kaynak modu göstergesi
6. JOB göstergesi
7.
8. LH göstergesi
9. RH göstergesi
10.
11.

12. Alarm göstergesi
13.
14.
15. Hot Start göstergesi
16.
17.
18.

19.

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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11. KONTROL PANELİ (Devamı)

TIG KAYNAK PARAMETRE GRAFİĞİ  

12. PEDAL İLE AKIM KONTROLÜ

Makinenin kumanda soke ne pedal soke  ta  bu madan sonra makinenin panelinde bulunan 
potansiyometre i  görmez. Peda  yan nda bulunan max. ak m potansiyometresi ile istenilen max. ak m 
seçilebilir. 

Kaynak ak  ayar butonu 

Ön paneldeki kumanda 
soke ne tak  

Max. kaynak ak
 yap  

GeKaMac® PoWer Plus TIG 320 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanım Kılavuzu, 2015-16
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13. HATA TANIMLAMA VE GİDERME TABLOSU VE HATA KODLARI LİSTESİ 

SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Makine d nda fan yor 
ama gü a m yor. 

Güç kayn nda enerji yoktur. Giri  güç kayn n kontrol ediniz. 

Arka paneldeki sigorta 
bozulmu  olabilir. Sigortay de riniz. 

Güç ar  ya da 
b an arda hata olabilir. Gü  ledini de i niz. 

Kontrol kar  ar a  olabilir. Kontrol kar n de niz. 

Makine d nda güç  
yan yor ama fan ça m yor. 

Fana ta an yaban  bir madde 
olabilir. Fan temizleyiniz. 

Fan motoru ar alanm  
olabilir. Fan de niz. 

Ekrandaki say tam görünmüyor. Dijital gösterge a alanm Dijital göstergeyi de i niz. 

Maksimum ve minimum ak , 
ekrandaki de erle uyu muyor. 

Minimum ve maksimum ak m 
ayar tam yap m  

Minimum ve maksimum ak m ayar n  pens 
ampermetre ile yap n  

Bo ta çal ma gerilimi s Makine hasar görmü  olabilir. Ana kart ve d er PCB’leri kontrol ediniz. 

Ark b l or. (TIG) 
HF kar nda v c  

Kaynak kablosu +,- giri lere 
b an  olabilr. 

Kaynak kablosunu makine na 
b y n . 

Kaynak kablosu h  olabilir, 
çok uzun olabilir, elektrod ile 

ma parças  aras  uzun 
olabilir. 

Kaynak kablosunu de iniz. 

se kablosu b  de il ya da 
gev ek . 

se kablosunu kontrol ediniz ve b  
de lse ba y n . 

Kaynak ar  zor b l yor ya da 
elektrot çal ma parças na 
yap yor. 

n ar gev ek ya da iyi 
de dir. n a kontrol ediniz. 

 parças  kirli, y  ya da 
üzerinde  derecede toz 
vard  

 parças n n yüzeyini kontrol ediniz 
gerekiyorsa temizleyiniz. 
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SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Kaynak esnas nda ark karar
de l. 

Kaynak ak m  dü ük 
ayarlanm  ya da kaynakta 
ark çok uzundur. 

Kaynak ak m n  ar n  ya da ark n 
boyunu aza n  

Kaynak ak m  düzgün 
ayarlan or. 

Ön paneldeki ak m ayar 
potansiyometresi hasar  ya da 
düzgün ça m yordur. 

Potansiyometreyi de i niz düzelmez ise 
teknik servise ba vurunuz. 

Nüfuziyet yeterli de l. 

Kaynak ak m  ayar  çok 
dü üktür.  Kaynak a  de erini yüksel niz. 

Kaynaktaki ark uzun olabilir. n boyutunu k sal n  

Ark force de eri dü ük 
ayarlanm  Ark force de erini a n  

Ark ü emesi var. 

Hava ak m ok iddetlidir. Hava ak m na kar  koruyucu paravan 
kullan n . 

Kaynak elektrodunda sorun 
vard . 

Kaynak elektrodunun i  parças  ile olan 
s n ayarlay n  

Manye k alan etkisi vard  

Kaynak elektrodunu ark ü emesinin tersi 
yönüne do u e z. 

se pensesinin konumunu de riniz ya 
da i  parças n n her iki yan na topraklama 
kablosu yerle iniz. 

K sa ark mesafesi kullan n . 

Uyar  yan yor. 

Yüksek kaynak ak m
kullan mas  ya da çok uzun 
süre lmas  nedeniyle a
s nma meydana gelmesidir. 

Kaynak ak m n  dü ürünüz ya da kaynak 
i lemine ara vererek ma süresini 

salt n . 

Ana devrede olu an anormal 
ak m sonucu  ak m 
korumas n n devreye girmesi. 

Makine ça ma çevrim oran na uyunuz. 

Yüksek voltaj ya da kr k voltaj 
de erinin a nda lm  Kara üç kayn  kullan n . 
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SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Gaz a yok 

Gaz silindiri çok yak n ya da gaz 
bas n k dü ük. 

Gaz silindirini a  veya gaz silindirini 
de niz. 

Elektromanye k gaz val
h olabilir. Elektromanye k val de i iniz. 

Elektromanye k valfe bir ey 
girmi  olabilir. Elektromanye k val kontrol ediniz. 

Sürekli gaz a  

Valf a as  Val  de i niz. 

Ön gaz süre ayar nda ar  Ön gaz süre ayar n yap n  

“AC” seçili iken “AC” ç  
olmamas  

Güç ka nda ar a olabilir.  Teknik servise b vurunuz. 

“AC” sürücü kar ar as
olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

IGBT modülü a as olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

HATA KODLARI LİSTESİ
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15. TIG PARAMETRE EŞLEŞTİRMELERİ

16. MAKİNE BAKIM

Kaynak makinesinin yüksek verim ve güvenle çal mas n  s amak için periyodik bak m i lemlerinin düzenli 
olarak yap mas  gerekmektedir. Kullan n n bak m yöntemlerini anlamas  kaynak makinesini iyi tan mas , 
basit kontrol ve güvenlik uygulamalar n  kendi ba na yapabilmesi, hata oran n  en aza indirerek makine 
servis ömrünü uzatmaya özen göstermesi gerekmektedir. Periyodik bak mla ilgili detay  bilgiler daki 
tabloda be mi  

Uyarı: Bakım işlemi sırasında kaynak makinesinin şebeke ile olan bağlantısı mutlaka  kesilmelidir. Bakım 
işlemi yetkili ve ko nusunda uzman kişiler tarafından yapılmalıdır.  

14. DEPOLAMA VE TAŞIMA

Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C aras nda s k ta en fazla  % 70 nem oran na sahip kap  odalarda 
depolanm d  

Odada yak , iletken toz veya b a çevre unsu  bulunm d  

Kaynak makinelerinin uygun ekilde saklanmas  tavsiye edilir. 

 Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kar korun ak ekilde 
ambalajlanm d  
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16.1. GÜNLÜK BAKIM
� Makinenin ön panelinde bulunan kaynak ak m  ayar dü mesi ve arka panelinde bulunan açma-

kapama anahta n n yerlerinde ve ça durumda oldu undan emin olunuz.

�  ayar dü mesi düzgün monte edilmemi se ve açma-kapama anahta  yerinden oynam  ve rahat
m yorsa yetkili servise b vurunuz.

� d tan sonra makinede treme, s  sesi ya da garip bir koku olup olmad n  kontrol edin iz.
E er herhangi bir sorun varsa sorunun kayn n  bulmaya n, çevreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kald n, sorun e er makineden kaynaklan yorsa müdahale etmeyin ve ebeke ile
b an s n kes kten sonra yetkili servise ba vurunuz.

� Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmad n  kontrol ediniz. E er bozuksa yenisi ile
de niz.

� Kaynak ak m n n ayarlanan ak m de eri ile uyumlu oldu undan emin olunuz. E er fark l  varsa
normal kaynak i lemini etkileyece inden gerekli ayarlamay yap .

16.1. GÜNLÜK BAKIM  (Devamı) 

� utma fan n n hasar  olmad ndan ve normal bir ekilde döndü ünden emin olunuz. Makine a
derecede s nd tan sonra e er fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmad n
kontrol ediniz. E er fan h se yetkili servise ba vurunuz.

� Kaynak b an a n n ge ek ya da  derecede s nm  olup olmad n  kontrol ediniz. E er r
s nma ya da gev eme varsa b an a s  veya yetkili servise ba vurunuz.

�  kablosunun hasar görüp görmed ini kontrol ediniz. E er hasar görmü se h  bölümü uygun
bir malzeme ile sararak y n ya da kabloyu yenisi ile de iz.

16.2. AYLIK BAKIM

� Kuru hava kompresörü kullanarak makinenin içini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Küçük
parçala korumak için, temizlik s s nda kullan n havan n bas n a dikkat ediniz.

� Makinenin üzerindeki vidala  kontrol ediniz, e er gev eklik varsa s . Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini tak . Pas  vidala yenisi ile de i iz.

16.3. ÜÇ AYLIK BAKIM

� Makinenin verdi gerçek ak m de erinin potansiyometre ile ayarlanan ak m de eri ile ayn  oldu unu
kontrol ediniz. Gerçek ak m de eri pens-ampermetre ile ölçülür.

16.4. YILLIK BAKIM

� Ana devre, PCB ve gövde üzerindeki izolasyon empedans n  ölçünüz. Ölçüm de eri e er 1 M 'un
al ndaysa hasar var demek . Bu durumda yetkili servise ba urunuz.

� Topraklaman n devam l n test ediniz. Bu tes  kendiniz yapmay  Yetkili servise ba vurunuz.
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19 

17. PoWer Plus TIG 320 AC/DC PULSE DEVRE ŞEMASI
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No Item code Description Unit QTY
1 8.253RM.003-B FLAMA handle PCS 1
2 8.301RM.565-C Shell PCS 1
3 8.511RM.020 Connecting Copper Bars (II) PCS 1
4 8.511RM.021 Connecting Copper Bars (III) PCS 1
5 7.201.112 AC contactor PCS 1
6 7.411.115-B Three Phase rectifier PCS 1
7 7.202.123 Fuses (extended) PCS 2
8 22307070005 6X30 fuse holder with wire PCS 2
9 8.062RM.565-F Circuit installation board PCS 1

10 7.155.003 Cable joints PCS 1
11 7.132.114-A 14 pin aviation socket PCS 1
12 7.232.033-C Rotating switch PCS 1
13 8.462.116 Quick plug PCS 1
14 8.068RM.565 Rear panel PCS 1
15 7.425.106-E IGBT module PCS 2
16 8.422RM.305 IGBT heat sink PCS 1
17 8.122RM.565 Fan installation plate PCS 2
18 7.720.010-A Fan PCS 1
19 S.200RM.565 TIG 320AC/DC PULSE IGBT BLOCK PCS 1
20 8.055RM.565-A Baseboard PCS 1
21 8.046RM.002 Machine foot PCS 2
22 8.123RM.370 Water tank connection plate PCS 2
23 W.496RM.408-C PCBA, TIG320ACDC auxiliary power board PCS 1
24 8.123RM.317 Installation box PCS 1
25 W.496RM.409-C capacitor board PCS 1
26 L.271RM.565-B inductance PCS 1
27 L.185RM.565-B Amorphous transformer PCS 1
28 8.123RM.568 High frequency mounting plate PCS 1
29 7.321.305 Hall Current Sensor PCS 1
30 8.511RM.015  connecting copper bars (1) PCS 2
31 W.496RM.247-F PCB substrate, three-phase high-frequency board PCS 1
32 W.496RM.450 PCBA, TIGACDC high-frequency absorption plate PCS 1
33 8.069RM.971  front panel PCS 1
34 7.152.312-A Euro connector PCS 2
35 8.462.028 Front air connector PCS 1
36 7.132.012-B 12 pin aviation socket PCS 1
37 8.306RM.565 Panel mounting plate PCS 1
38 7.224.300-B1 Key shaped switch cap PCS 4
39 7.458.440 knob PCS 1
40 W.496RM.B99 ACDC TIG front PCBA PCS 1
41 7.253.051-A  solenoid valve PCS 1
42 WP.496RM.312-E-2 Fully functional TIG320ACDC control board PCS 1
43 W.496RM.901 PCBA, wireless circuit board PCS 1
44 W.496RM.427-Q ACDC power board PCS 1
45 W.496RM.286-D Wide voltage EMC board PCS 1
46 2120I040010 Metallized thin film capacitors PCS 1

S.006RM.565-TR POWER PLUS TIG 320 AC/DC PULSE G.Ü.
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19. GARANTİ ŞARTLARI

i. Garan  süresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden i baren b lar ve 2 y

Kaynak makinesinin garan  süresi içerisinde ar alanmas  durumunda tamirde geçen süre garan  süresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir süresi en fazla 20 i  günüdür. Bu süre, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamas  durumunda s s  ile kaynak makinesinin sa s  bayiisi, tesi, temsil ili
ithala s veya imalatç s ndan birine teslim ed tarihten baren b lar.

Kaynak makinesinin garan  süresi içerisinde gerek malzeme ve i çilik, gerek montaj hatala ndan dolay
ar alanmas  halinde, i çilik masra  de i len parça bedeli ya da b a herhangi bir ad al nda hiçbir ü et
talep edilmeksizin tamiri yap k

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden baren garan  süresi içinde kalmak kayd  ile iki y  içerisinde, ayn
ar ay  üçten fazla tekrarlamas  veya far  ar alar n be ten fazla ortaya mas  sonu u, maldan
yararlanamaman n süreklilik kazanmas , tamir için gereken azami sürenin a lmas , servis istasyonun mev ut
olmamas  halinde s s  ile sa , bayii, tesi, temsil l i, ithalatç s  veya imala s ndan birinin
düzenleye e i raporla, ar as n n tamirinin mümkün bulunmad  belirlenmesi durumlar nda, ü etsiz olarak
de rme i lemi yap k

iii. Kaynak makinesinin kullanma avuzunda yer alan hususlara ay  kullan mas ndan kaynaklanan ar alar
garan  kaps d ndad

iv. Garan  Belgesi ile ilgili olarak abile ek sorunlar için Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan  Tü n ve
Rekabe n Korunmas  Genel Müdürlü ü’ne b vurulabilinir. GE  KAYNAK SAN. T  A ’nin verd i garan ,
münhas ran üre i makinelerin yap m nda kullan n parçala n malzeme ve i çilik kusurunun GE K KAYNAK
SAN. T   tara ndan da kabul edile ek teknik bir heyetçe tespit edilmesi halinde söz konusudur. Söz konusu
garan , kullan m esnas nda sarf edilen malzemeleri ( ase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, to  spirali,
tel yolluk , tel sürme makaras , ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garan  kaps d ndad

v. Garan  kaps ndaki ürünlerde herhangi bir kusurun ortaya mas  halinde mü teri veya kullan  derhal ve
yaz  olarak GE  KAYNAK SAN. T  ’ye ar alanan makinenin ar as n  makinenin ad n  seri numaras n ,
fatura tarihini ve fatura eden man n ad n  bildirmek zorundad  GE  KAYNAK SAN. T   kendisi için en
uygun ekilde, ya kendi fabrikas nda, ya mü terinin atölyesinde ya da yetkili sa  sonras  servisin atölyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yap  Mü terinin yuka da be en belgeleri göstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan k tarihi baz alarak 15 ay  bir süreyi garan kaps nda sayar.

vi. GE  KAYNAK SAN. T  A. .’ nin yuka da be en, garan  kaps ndaki ürünlerin kusurlu olmas  halinde
bedelsiz tamiri d nda, makinelerde meydana gelebile ek ar alar yüzünden olu abile ek i  kayb  veya imalat
kayb bi konularda herhangi bir sorumlulu u söz konusu de ldir.

vii. Makinenin, kullan m avuzunda be en ortamlara uygun olmayan bir ortamda mas , uygun olmayan
artlarda depolanmas  GE K KAYNAK SAN. T C. A. .markas  aksesuar  ve sarf malzemeleri d nda aksesuar ve

sarf malzemeleri kullan mas  ve makinenin mü teri tara ndan tamir edilmeye lmas  hallerinde GE
KAYNAK SAN. T ’nin garan si geçersiz o ak
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKİNESİ  
GARANTİ BELGESİ 

MAKİNE BİLGİLERİ  

Makinenin Mark  : ………………………………………………………… 
Makine Modeli : ………………………………………………………… 

Makine Bandrol ve/veya 
Seri No  : ………………………………………………………… 

TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

Firma Bilgileri  : ………………………………………………………… 
Yetkili Ad -Soyad  : ………………………………………………………… 
Telefon : ………………………………………………………… 
Makinenin Bulundu u Adres : ………………………………………………………… 
Makinenin Bulundu u  : ………………………………   lçe …………………… 
Mail Adresi  :………………………………@……………………… 

za /Ka e  : 

SERVİS BİLGİLERİ 

Yetkili Servis Ad   : ………………………………………………………… 
Kurulumu Yapan Ad-Soyad  : ………………………………………………………… 
Kurulum Tarihi : …………/………/…..……………………………… 
Garan  B n ç Tarihi : ………………………………………………………… 
Garan  Bi  Tarihi  : ………………………………………………………… 

za /  : 

 
 

www.gedikkaynak.com.tr

UYARI: İki kopya olarak hazırlanmış olan Garanti Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki 
nüshanın da tarafınızca ve Yetkili Servis tarafından imzalanması gerekmektedir. Garanti belgesi 
imzalanmadan önce, her iki kopya üzerindeki makine seri numaralarının aynı olduğunu kontrol 
ediniz  

GeKaMac®
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKİNESİ  
GARANTİ BELGESİ 

MAKİNE BİLGİLERİ  

Makinenin Mark  : ………………………………………………………… 
Makine Modeli : ………………………………………………………… 

Makine Bandrol ve/veya 
Seri No  : ………………………………………………………… 

TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

Firma Bilgileri  : ………………………………………………………… 
Yetkili Ad -Soyad  : ………………………………………………………… 
Telefon : ………………………………………………………… 
Makinenin Bulundu u Adres : ………………………………………………………… 
Makinenin Bulundu u  : ………………………………   lçe …………………… 
Mail Adresi  :………………………………@……………………… 

za /Ka e  : 

SERVİS BİLGİLERİ 

Yetkili Servis Ad   : ………………………………………………………… 
Kurulumu Yapan Ad-Soyad  : ………………………………………………………… 
Kurulum Tarihi : …………/………/…..……………………………… 
Garan  B n ç Tarihi : ………………………………………………………… 
Garan  Bi  Tarihi  : ………………………………………………………… 

za /  : 

 
 

www.gedikkaynak.com.tr

GeKaMac®
 

UYARI: İki kopya olarak hazırlanmış olan Garanti Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki 
nüshanın da tarafınızca ve Yetkili Servis tarafından imzalanması gerekmektedir. Garanti belgesi 
imzalanmadan önce, her iki kopya üzerindeki makine seri numaralarının aynı olduğunu kontrol
ediniz.  
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ÜRETİCİ 

Üre ci: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.  
Üre ci Adresi: A-2nd Floor, No.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318 
Çin 

 Bilgileri: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711  

İTHALATÇI 

halatç   Gedik Kaynak San ve Tic  
halatç  Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, stanbul 

Türkiye 
 Bilgileri: +90 216 3785000 
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